
 
 

1 
 

 (TC-500) 165مدل  روسی یونیورسالمعرفی ماشین تراش 

 "مکانیکالتجهیزات " :دومبخش 

 

 

 

 

ابوالفتح بسطامی: تهیه کننده  

 

 0414تابستان 
 
 
 
 



 
 

2 
 

 
 

 

 

 

 



 
 

3 
 

 

 (TC-500) 165مدل   روسی معرفی ماشین تراش یونیورسال

 

 "تجهیزات مکانیکال": دومبخش 

 

 

 

 

ابوالفتح بسطامی: کننده تهیه  

 ای های فنی و حرفه مرکز ملی تربیت مربی و پژوهش

 سازمان آموزش فنی و حرفه ای کشور

 

 .نویسندگان می باشد/ رعایت اصول اخلاقی و مسئولیت صحت و دقت محتوا برعهده نویسنده 

 

 

 0414  تابستان

 



 
 

4 
 

 

 

 

 

 

 

 

 مقدمه 

،‌mmØ 630قطر‌کارگیر‌بترتیب‌‌حداکثر‌با‌366و‌361‌،361‌،361مدلهای‌های‌تراش‌یونیورسال‌‌دستگاه

800 mmØ‌،1000 mmØ1250و‌‌ mmØو‌‌‌3‌،8.2‌،1‌،1‌،2)‌که‌با‌حداکثر‌طول‌کارگیرهای‌متفاوت‌

 ینامهاا‌که‌در‌ایران‌ب‌" سازی ریازان کشور روسیه کارخانه ماشین"‌شده‌توسط‌تولید(‌متر‌38حداکثر‌

TC-500, TC-400, TC-300 ‌ ‌می‌TC-600و ‌بخش‌‌شوند،‌شناخته ‌صنایع ‌در ‌وسیعی ‌حجم در

‌برای‌ماشینکاری‌قطعات‌در‌این‌با‌توجه‌به‌استفاده‌گسترده‌شوند‌و‌‌خصوصی‌ایران‌استفاده‌می دستگاهها

‌ ‌پر ‌معرفی‌کامل‌یکی‌از ‌با ‌تا ‌این‌شد ‌بر ‌تصمیم ‌جهان، ‌ایران‌و ‌این‌صنعت‌ماشین‌ابزار ‌از تیراژترین‌نوع

‌قسمت‌دستگاهها ‌چند ‌کاربران،‌در ‌اختیار ‌در ‌ارزش ‌با ‌اطلاعاتی ‌آن، ‌اصلی ‌کاتالوگ ‌ترجمه ‌طریق ‌از ،

تعمیرکاران،‌صنعتگران‌و‌همچنین‌مربیان‌و‌کارشناسان‌علاقمند‌گروه‌ماشین‌ابزار‌سازمان‌آموزش‌فنی‌و‌

برای‌علاقه‌مندان‌‌باشد،‌ن‌بخش‌از‌این‌سری‌میکه‌دومی‌امید‌است‌که‌این‌نوشته.‌حرفه‌ای‌کشور‌قرار‌گیرد

‌.مفید‌واقع‌شود

 0۶۱مدل  اجزائ دستگاه تراش شرح مختصر: 

  :بستر (0

آن‌نصب‌‌یدستگاه‌بر‌رو‌گرید‌یها‌سمیمونتاژ‌و‌مکان‌یاست‌که‌تمام‌واحدها‌اصلی‌و‌پایه‌دستگاهواحد‌‌بستر

‌بالا‌در‌.اند‌شده ‌ر‌بستر‌ییقسمت ‌پا‌یمنشور‌لیسه ‌آن ‌عقب ‌و ‌جلو ‌قسمت ‌که ‌دارد ‌هیوجود

خارج‌کردن‌‌یبرا‌دار‌بیش‌یها‌چهیدر‌بسترداخل‌‌در‌.استمرغک‌‌هیو‌قسمت‌وسط‌پا‌(ساپورتها)کالسکه

وجود‌‌ییها‌،‌طاقچهبسترسر‌چپ‌‌ریز‌درو‌‌کننده‌در‌جهت‌مخالف‌محل‌کار‌وجود‌دارد‌خنک‌عیها‌و‌ما‌براده
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‌عیبا‌مخزن‌ما‌یکننده‌برق‌پمپ‌خنک‌کی‌یگریو‌در‌د‌یاصل‌ویدرا‌یکیاز‌آنها‌موتور‌الکتر‌یکیدارد‌که‌در‌

‌‌.ساخته‌شده‌است‌کپارچهی‌بسترکننده‌با‌بدنه‌‌خنک‌عیما‌یآور‌ناودان‌جمع.‌کننده‌نصب‌شده‌است‌خنک

‌

و‌‌یو‌شفت‌سرب‌یسرب‌چیپ‌یبرا‌یداخل‌یها‌گاه‌هیبراکت‌با‌تک‌کی‌،ییجلو‌وارید‌یرو‌بسترقسمت‌راست‌‌در

‌‌عیحرکت‌سر‌یبرا‌ربکسیگ‌کی ‌با ‌الکتر‌کیکالسکه ‌دارد‌فلنج‌یکیموتور ‌وجود از‌‌یریجلوگ‌یبرا‌.دار

‌.است‌قیتعل‌ستمیدو‌س‌یدارا‌‌TC 500یدستگاه‌دارا‌،یو‌شفت‌سرب‌یسرب‌چیپ‌یافتادگ

 :0۶۱دستگاه تراش مدل  جعبه دنده اسپیندل (8

در‌محفظه‌‌ریز‌موارد‌.محکم‌شده‌است‌چیو‌پ‌نینصب‌شده‌و‌با‌پ‌بسترچپ‌‌متس‌یرو‌جعبه‌دنده‌اسپندل

 :محور‌نصب‌شدند‌دنده

 ربکسیگ 

 ندلیاسپ‌واحد 

 گام‌تا‌هشت‌برابر‌شیافزا‌مجموعه 

 جهت‌حرکت‌کالسکه‌هنگام‌برش‌رزوه‌رییتغ‌زمیمکان 

 ندلیسرعت‌اسپ‌میتنظ‌زمیمکان 

 یکار‌روغن‌ستمیس 

 یبرق‌تابلو 

‌حیتوض‌.هستند‌میجلو‌و‌عقب‌آن‌قابل‌تنظ‌یها‌اتاقانینصب‌شده‌است‌که‌‌یغلتش‌اتاقانیسه‌‌یرو‌ندلیاسپ

‌‌.آمده‌است‌"یاتاقانها‌اتمیتنظ"در‌بخش‌‌ندلیاسپ‌یها‌اتاقانی‌میتنظ
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‌

‌361دستگاه‌تراش‌مدل‌‌جعبه‌دنده‌اسپیندل

‌اسپ‌میتنظ ‌همچن‌ندلیسرعت برش‌‌میتنظ‌نیو

با‌‌افتهی‌شیافزا‌ایچپ‌با‌گام‌نرمال‌‌ایراست‌‌یها‌رزوه

خاردار‌با‌‌یها‌ها‌در‌امتداد‌شفت‌دنده‌حرکت‌دادن‌چرخ

محور‌‌جعبه‌ییجلو‌وارهید‌یکه‌رو‌ییها‌اهرماستفاده‌از‌

ها‌و‌‌شفت‌،ها‌نیپ‌(.زیرشکل‌)‌شود‌یقرار‌دارند‌انجام‌م

‌.شدند‌یزن‌و‌سنگ‌یکار‌ها‌سخت‌دنده‌چرخ

 دستگاه ندلیمحور اسپ میتنظ: 

‌یکار،‌ممکن‌است‌مواز‌نیدر‌ح‌ایحمل‌و‌نقل‌‌نیح‌در

بستر‌مختل‌‌ینسبت‌به‌راهنماها‌ندلیبودن‌محور‌اسپ

‌شود ‌ا. ‌پ‌نیدر ‌تمام ‌گ‌یها‌چیحالت، به‌‌ربکسیاتصال

با‌استفاده‌از‌‌ندلیمحور‌اسپ‌،‌سپسشوند‌یبستر‌شل‌م

واقع‌در‌‌‌8یها‌بلوک‌دو‌طرفکه‌در‌‌3ی‌شمارهها‌چیپ

‌گیربکس‌قرار‌‌ربکسیگ‌ریز ‌انتهایی‌جعبه ‌محدوده در

‌.شوند‌یسفت‌م‌ی‌اتصال‌گیربکس‌مجدداًها‌چیپ‌ندل،یمحور‌اسپ‌میپس‌از‌تنظ.‌شود‌یم‌میتنظ‌گرفته،
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 :مجموعه مرغک (3

‌مرغک ‌شفت‌مجموعه ‌چرخاندن ‌شکل)‌‌86شماره‌با

‌مقابل ‌راهنماها( ‌امتداد ‌دستگاه‌یدر حرکت‌‌بستر

‌مرغک‌.کند‌یم ‌گ‌مجموعه ‌دو ‌از ‌استفاده ‌سه‌‌رهیبا با

‌م‌چیپ ‌متصل ‌تخت ‌و‌‌تیتثب‌یبرا‌.شود‌یبه سفت

‌محور ‌جهت ‌در ‌مرغک‌،یسخت ‌کی‌یدارا‌مجموعه

‌م‌استُپ ‌‌تواند‌یاست‌که ‌از ‌استفاده ‌‌8۲اهرم‌شمارهبا

‌فرورفتگ ‌گ‌بستر‌یگر‌ختهیر‌یها‌یدر ‌بدنه‌.ردیقرار

متداد‌پل‌در‌در‌ا‌18توسط‌پیچ‌شماره‌‌مجموعه‌مرغک

بمنظور‌تنظیم‌سنتر‌کردن‌نوک‌مرغک‌با‌‌یجهت‌عرض

محور‌چهارنظام‌و‌یا‌تنظیم‌جهت‌تراشیدن‌مخروطهایی‌

‌ندلیاسپ‌کی‌.کند‌یحرکت‌مبا‌طول‌زیاد‌و‌شیب‌کم،‌

‌قسمت‌ ‌مرغکدر ‌مجموعه ‌است‌که‌‌هیتعب‌مرکز شده

‌تنظ‌ییجلو‌گاه‌هیتک‌یها‌اتاقانی ‌مهره ‌از ‌استفاده ‌با ‌سرعت‌توسط‌‌ماسوره‌.شوند‌یم‌میآن ی‌دست‌فلکهبه

‌م‌‌8۲شماره ‌توسط‌‌شود‌یحرکت‌داده ‌شمارهو ‌آرام‌ماسوره‌.شود‌یقفل‌م‌‌11اهرم ی‌ها‌اهرمتوسط‌‌یبه

‌هنگام‌.کند‌یحرکت‌م‌شود،‌یفعال‌م‌‌1۳شماره‌که‌توسط‌دسته‌یدنده‌حلزون‌چرخ‌کی‌قیاز‌طر‌‌13شماره

‌،شود‌حرکت‌دادهمحفظه‌‌سمت‌عقبکه‌متوقف‌شود،‌به‌‌یتا‌زمان‌دیابزار،‌ماسوره‌با‌ای‌نوک‌مرغک‌و‌ضیتعو

‌.کشد‌یم‌رونیب‌ندلیابزار‌را‌از‌اسپ‌ای‌مرغکدهنده،‌‌هلیک‌حالت،‌‌نیدر‌ا

  مرغکمحفظه  یعرض حرکتتنظیم: 

‌‌یعرض‌حرکت ‌‌مرغکمحفظه ‌تراشیدنهنگام

‌کمها‌مخروط ‌شیب ‌و ‌زیاد ‌طول ‌با ‌تنظ‌ای‌یی ‌میهنگام

بکار‌‌ندل،یمحور‌ماسوره‌به‌صورت‌هم‌محور‌با‌محور‌اسپ

که‌در‌دو‌‌‌3شماره‌چیبا‌شل‌و‌سفت‌کردن‌دو‌پ‌.رود‌می

‌ ‌م‌مرغکطرف ‌انجام ‌دارند، ‌شود‌یقرار ‌تنظ. ‌میهنگام

‌یو‌پل‌را‌از‌انتها‌مرغک‌حفظهصفحات‌م‌یخود،‌لازم‌است‌علائم‌اعمال‌شده‌بر‌رو‌یاصل‌تیدر‌موقعمرغک‌
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‌کن ‌راهنماها‌فاصله‌.دیعقب‌تراز ‌گوه‌دیاسلا‌یدر ‌سفت‌کردن ‌پ‌‌3شماره‌برش‌با ‌میتنظ‌‌1شماره‌چیبا

‌.شود‌یثابت‌م‌‌8شماره‌چیبا‌پ‌تیپس‌از‌آن‌موقع‌شود،‌یم

 :ساپورتها و کالسکه گاه هیتک (4

‌صلیبی‌ساپورتها‌گاه‌هیتک ‌کالسکه ‌راهنماها‌یحرکت‌طول‌یدارا‌با ‌امتداد ‌حرکت‌عرض‌یدر ‌و در‌‌یبستر

‌راهنماها ‌بستر‌‌کالسکه‌یامتداد ‌ریلهای ‌بر ‌عمود و

‌است‌دستگاه ‌مکان. ‌صورت ‌به ‌حرکت ‌دو با‌)‌یکیهر

‌و(‌عیحرکت‌سر‌سمیبا‌استفاده‌از‌مکان‌یا‌فعال‌و‌هیتغذ

‌یابزار،‌که‌دارا‌دیاسلا‌.شوند‌یانجام‌م‌یدست‌یا‌بصورت

‌ینگهدارنده‌ابزار‌چهار‌حالته‌است،‌به‌صورت‌دست‌کی

‌.بچرخد‌یحول‌محور‌عمود‌یا‌هیدر‌هر‌زاو‌تواند‌یکه‌م‌کند‌یحرکت‌م‌یقسمت‌چرخش‌یدر‌امتداد‌راهنماها

 :نیماش (جعبه حامل ساپورتها)بند شیپ (۱

‌د‌بند‌شیپ ‌با ‌بسته ‌نوع ‌شدن‌‌ییجلو‌وارهیاز ‌جدا قابل

‌است(‌پوشش) ‌زمیتوسط‌مکان‌مجموعه‌ساپورتها‌حرکت.

‌به‌.شود‌یمنتقل‌م‌یداه‌چیپ‌ای‌هیاز‌شفت‌تغذ‌بند‌شیپ

‌الکترومغناط‌لیدل ‌کلاچ ‌چهار ‌پ‌یسیوجود ‌بند،‌شیدر

‌مکان ‌حرکت ‌ساپورتها‌یکیکنترل ‌کی‌توسط‌مجموعه

کالسکه‌و‌‌یکیکنترل‌ضربات‌مکان‌یبرا‌‌81اهرم‌شماره

‌‌گاه‌هیتک ‌است ‌شده ‌)متمرکز ‌مقابلشکل ‌جهت‌( و

فشار‌‌با‌.است‌مشابه‌هیتغذ‌حرکت‌با‌جهت‌اهرم‌یریدرگ

‌انتهای‌اهرم‌شمارهکه‌در‌‌‌81شماره‌دکمه‌یدادن‌اضاف

را‌در‌‌گاه‌هیتک‌عیحرکت‌سر‌توان‌یشده‌است،‌م‌هیتعب‌81

‌81)کنترل‌‌اهرمجهت‌ ‌از‌طرفی‌کرد‌ریدرگ( ‌در‌جعبه‌‌هیتعب‌overrunningکلاچ‌‌وجود‌لیدل‌به، شده

‌.است‌ریپذ‌امکان‌بطور‌همزمان‌هیشدن‌تغذ‌ریبا‌درگ‌عیکردن‌حرکت‌سر‌ریدرگ‌ه،یتغذ
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‌یبراو‌‌شود‌یم‌ریبادامک‌درگ‌کی‌قیاز‌طر‌‌83اهرم‌شمارههم‌جدا‌شده‌و‌توسط‌‌نوع‌از‌ازبری‌چیپ‌مهره‌

‌یمنیکلاچ‌ا‌کو‌ی‌وجود‌دارد‌یکیقفل‌الکترومکان‌کی‌ه،یو‌تغذبری‌چیهمزمان‌مهره‌پ‌یریاز‌درگ‌یریجلوگ

‌.کند‌یم‌یریجلوگ‌یدستگاه‌در‌اثر‌بار‌اضاف‌ینصب‌شده‌که‌از‌خراب‌یی‌آندر‌قسمت‌جلو

 :هیجعبه تغذ (۶

‌د‌هیتغذ‌جعبه ‌با ‌بسته ‌نوع ‌جدا‌‌ییجلو‌وارهیاز قابل

‌پوشش)شدن‌ ‌تغذ‌زمیمکان‌.است( ارائه‌امکان‌‌هیجعبه

‌‌ها‌هیتغذ‌انواع ‌و ‌تغ‌رزوهگام ‌بدون ‌را ‌ماتیتنظ‌رییها

‌هیتغذ‌جعبه‌.کند‌یفراهم‌م‌ضیقابل‌تعو‌یها‌دنده‌چرخ

‌مطابق‌جدول‌ای‌هیتغذ‌یبرا‌دیبا ‌و‌برش‌رزوه ‌دستگاه

 (:دینیبب‌مقابلشکل‌)شود‌‌میتنظ‌ریز‌بیبه‌ترت

 دیمنتقل‌کن‌"خاموش"را‌به‌حالت‌‌‌3۳اهرم‌شماره. 

 برش‌‌یبرا‌"یسرب‌چیپ"را‌به‌حالت‌‌‌31اهرم‌شماره

‌هیکار‌با‌تغذ‌یبرا‌"یغلتک‌سرب"به‌حالت‌‌ایها‌‌رزوه

 .دیمنتقل‌کن

 دیمنتقل‌کن‌"هیتغذ‌ای‌و‌کیرزوه‌متر"،‌"دولیرزوه‌م"،‌"ینچیرزوه‌ا"‌-‌تیرا‌به‌موقع‌‌۲اهرم‌شماره. 

 یو‌برا‌دیکن‌میتنظ‌ازیمورد‌ن‌هیتغذ‌ایرزوه‌‌یو‌رزوه‌رو‌هیرا‌طبق‌جدول‌تغذ‌‌۲‌،38‌،31ی‌شمارهها‌اهرم‌

 .دینشانگر‌حرکت‌ده‌ریآن‌ز‌سکید‌یدلخواه،‌شماره‌مربوطه‌را‌رو‌تیدر‌موقع‌‌۲اهرم‌شمارهقرار‌دادن‌

 قرار‌دهید‌"روشن"را‌به‌حالت‌‌‌3۳اهرم‌شماره‌. 

 

 ‌:(تعویضی)نیگزیجا یها دنده چرخ (7

‌‌دنده‌ای‌از‌چرخ‌مجموعه ‌icm = 2/3های‌قابل‌تعویض‌با

‌دیواره ‌روی ‌است‌که ‌شده ‌نصب ‌دستگاه ‌دستگاه‌‌،ی به

‌و‌تغذیه‌دهد‌تمام‌رزوه‌اجازه‌می ه‌در‌های‌مشخص‌شد‌ها

دنده‌‌چرخ‌زمیمکان‌یطراح‌.را‌تولید‌کند‌"گذرنامه"بخش‌
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  .کند‌یها‌را‌فراهم‌م‌دنده‌از‌چرخ‌یگرید‌یها‌امکان‌نصب‌مجموعه‌ض،یقابل‌تعو

 : نظام چهار (8

‌‌نیا ‌شامل ‌فک‌صفحه‌کیدستگاه ‌چهار ‌ریغ‌ینظام

‌.است‌متر‌یلیم‌3۳۳۳با‌قطر‌‌شومرکز‌خود

برای‌بستن‌و‌‌نشان‌داده‌شده‌در‌شکل‌مقابل‌نظامچهار

های‌تراش‌تولید‌شده‌‌پردازش‌قطعات‌کار‌روی‌ماشین

‌مدل‌‌توسط‌کارخانه‌ماشین طراحی‌‌361سازی‌ریازان،

نظام‌است‌که‌چهاردر‌انتهای‌عقب‌‌(داخلیچرخدنده‌)دار‌ویژگی‌طراحی‌آن‌وجود‌یک‌لبه‌دندانه.‌شده‌است

 .شود‌می‌انجام‌پایین‌هایاز‌طریق‌آن‌چرخش‌اسپیندل‌در‌محدوده‌سرعت

 مشخصات فنی 

 .میلیمتر‌‌3۳۳۳هارنظامقطر‌بیرونی‌چ .3

 .GOST 12595-2003 (DIN 55026) مطابق‌با‌31اندازه‌اسمی‌مخروط‌اتصال‌ .8

 .میلیمتر‌2۲۳الی‌‌۲۳گیره‌شده‌قطعه‌ایمن‌قطر .1

 .کیلونیوتن‌۲۳ها‌‌نیروی‌کل‌گیره‌در‌فک .1

 . دور‌در‌دقیقه‌11۳حداکثر‌سرعت‌چرخش‌مجاز‌سه‌نظام‌ .1

 .کیلوگرم‌‌111تقریبی‌چهارنظاموزن‌ .6

 

 (:لینت)و متحرک ثابت یها گاه هیتک (9

‌بلندپردازش‌قطعات‌‌یبرا ‌به‌دو ‌دستگاه ‌یکی، ‌نصب‌می‌متحرک‌لینت، شود‌و‌‌که‌روی‌مجموعه‌ساپورتها

‌.مجهز‌شده‌است‌که‌در‌هر‌مکان‌از‌ریل‌قابل‌نصب‌است،‌ثابت‌دیگری

‌قطره ‌به ‌نسبت‌طول ‌صلب‌با ‌غیر ‌ماشینکاری‌قطعات‌بلند ‌تکیه 15 < (L/D)نگام ‌از ‌ثابت‌و‌‌گاه‌، های

.‌شود‌متحرک‌برای‌جلوگیری‌از‌انحراف‌آنها‌تحت‌اثر‌نیروهای‌برشی،‌نیروهای‌اینرسی‌و‌گرانش‌استفاده‌می

‌ثابت‌‌تکیه ‌بستر (سمت‌چپ-پایین‌شکل)گاه ‌راهنماهای ‌‌‌3شماره)دستگاه‌روی )‌ ‌با ‌و بلوک‌نصب‌شده

‌شود‌محکم‌می‌‌1شماره‌و‌مهره‌‌8شماره شود‌که‌‌نصب‌می‌‌6فکهای‌شمارهبین‌‌‌3۳با‌شماره‌قطعه‌کار.
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‌‌‌2شماره‌های‌پیچ‌توسط ‌کنند‌حرکت‌می‌‌1شماره‌پایهکه‌در .‌ ‌لازم‌است‌پیچ‌تنظیم‌فکقبل‌از ‌بالایی،

فکهای‌پس‌از‌تنظیم‌.‌حرکت‌دهید‌‌1شماره‌را‌نسبت‌به‌محور‌‌۲شماره‌را‌شل‌کرده‌و‌پوشش‌33شماره‌

پوشش‌را‌بجای‌خود‌برگردانده‌و‌فک‌بالایی‌را‌نیز‌با‌قطعه‌کار‌مماس‌کنید‌و‌در‌آخر‌برای‌جلوگیری‌،‌پایین

‌.‌کنیدمحکم‌‌‌۲نشانداده‌شده‌با‌شماره‌های‌پیچاز‌پس‌زدن‌فکها،‌آنها‌را‌با‌

‌

‌‌تکیه ‌متحرک ‌)گاه ‌راست-فوقشکل ‌تکیه‌(سمت ‌شماره‌گاه‌روی ‌‌‌31ساپورت ‌نصب و‌‌شود‌میدستگاه

‌‌6فک‌با‌شمارهدارای‌دو‌‌متحرکگاه‌‌تکیه.‌محکم‌شده‌است‌‌31های‌شمارهبا‌پیچ‌‌38لینت‌با‌شمارهپایه

‌پیچ ‌قابل‌تنظیم‌هستند‌‌2های‌شمارهاست‌که‌با ‌تکیه. همراه‌‌گاه‌متحرک‌به‌در‌طول‌فرآیند‌ماشینکاری،

دهد‌تا‌در‌نزدیکی‌ناحیه‌برش‌قرار‌گیرند‌و‌در‌‌گاه‌اجازه‌می‌های‌تکیهفککند،‌که‌به‌‌حرکت‌می‌ساپورت‌طولی

‌.نتیجه‌تقریباً‌انحراف‌قطعه‌کار‌را‌از‌بین‌ببرند

‌

‌
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 0۶۱ مدل دستگاه تراش یبرا (اتاقانی)بیرینگها دمانینمودار چ:‌

‌
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 های اسپیندل یاتاقان: 

‌:‌نصب‌شده‌استبشرح‌زیر‌‌(یاتاقان)بیرینگ‌1روی‌‌‌361مدل‌تراش‌دستگاه‌اسپیندل

‌فنی‌یاتاقان‌جلو‌ ‌شماره ‌غلتک‌‌3182140Kبا ‌با ‌حلقه‌‌های‌استوانه‌یاتاقان‌غلتکی‌دو‌ردیفه، ‌با ای‌کوتاه،

‌(C)معادل‌‌‌1،‌کلاس‌دقت‌(3:38)سوراخ‌نشیمنگاه‌مخروطی‌‌کُنس‌داخلی‌دارای‌بیرونی‌بدون‌فلنج،‌با

‌شما‌یاتاقان‌ ‌فنی‌با ‌عدد)‌8144ره ‌تعداد‌دو ‌تحت‌بار‌‌ای‌کف‌یاتاقان‌ساچمه( ‌برای‌کار ‌طراحی‌شده گرد،

‌(‌A)معادل‌‌1،‌کلاس‌دقت‌(دور‌در‌دقیقه‌1۳۳کمتر‌از‌)محوری‌در‌واحدهایی‌با‌سرعت‌چرخش‌کم‌

و‌حلقه‌‌ای‌کوتاه‌با‌حلقه‌بیرونی‌تک‌فلنج‌های‌استوانه‌یاتاقان‌غلتکی‌با‌غلتک‌12736با‌شماره‌فنی‌‌یاتاقان‌

‌(در‌تصویر‌زیر‌نمایش‌داده‌نشده)(‌H)داخلی‌دو‌فلنج،‌کلاس‌دقت‌صفر‌معادل‌

‌با‌غلتک‌ 3182132Kبا‌شماره‌فنی‌یاتاقان‌عقب‌ ‌با‌حلقه‌‌های‌استوانه‌یاتاقان‌غلتکی‌دو‌ردیفه، ای‌کوتاه،

‌(A)معادل‌‌1،‌کلاس‌دقت‌(3:38)بیرونی‌بدون‌فلنج،‌با‌سوراخ‌نشیمنگاه‌مخروطی‌

‌

‌‌361مدل‌دستگاه‌تراش‌ندلیاسپ‌یها‌نگیبلبر‌مجموعه
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 0۶۱ مدل دستگاه تراشیاتاقانهای اصلی  میتنظ: 

در‌.‌لازم‌باشد‌شیو‌جبران‌سا‌یعیاز‌فواصل‌طب‌نانیاطم‌یبرا‌ها‌سمیمکان‌میممکن‌است‌تنظ‌،یپس‌از‌مدت

‌.جداگانه‌آمده‌است‌ی‌مختلف‌دستگاه‌بطورها‌سمیمکان‌میتنظ‌یبرا‌ییها‌دستورالعمل‌ادامه

 (:فوقشکل‌)شوند‌‌میتنظ‌ریز‌بیبه‌ترت‌دیبا‌ییجلو‌ندلیاسپ‌گاه‌هیتک‌یها‌اتاقانی

 .دینظام‌را‌بردار‌چهار (3

 .دیرا‌باز‌کن‌8و‌‌‌3ی‌شمارهها‌چیپ (8

 .دیرا‌بردار‌‌1شماره‌و‌ضامن‌دیرا‌باز‌کن‌‌1شماره‌چیپ (1

 .دیرا‌شل‌کن‌1شماره‌‌مهره (1

‌داخل‌دنیعقب‌کش‌یبرا‌‌6شماره‌مهره‌از (1 ‌کن‌اتاقانی‌یحلقه ‌ن‌دیاستفاده ‌برداشتن ‌ها‌حلقه‌میتا

 .تر‌شود‌آسان

 .دیبردار‌اریشداخل‌و‌آنها‌را‌از‌‌دیچانیبپ‌‌۲ی‌شمارهها‌حلقه‌میرا‌از‌ن‌‌6شماره‌مهره (6

‌ندلیفلنج‌اسپ‌یرا‌در‌بالا‌ساعت‌هیپا.‌دیکن‌نییتع‌ساعت‌اندیکاتور‌کیرا‌با‌استفاده‌از‌‌اتاقانی‌یشعاع‌یلق

‌یتا‌لق‌دیرا‌محکم‌کن‌‌1شماره‌مهره.‌دیاعمال‌کن‌ندلیفلنج‌اسپ‌نییرا‌به‌پا‌یلوگرمیک‌11۳و‌بار‌‌دیقرار‌ده

‌ای‌یریگ‌اندازه‌یها‌بلوک‌زرا‌با‌استفاده‌ا‌‌۲ی‌شمارهها‌حلقه‌مین‌اریعرض‌ش.‌برسد‌متر‌یلیم‌۳.۳31به‌‌یشعاع

‌دیکن‌یریگ‌اندازه‌یسرب‌یها‌میش ‌ش‌‌۲ی‌شمارهها‌حلقه‌مین. ‌اندازه ‌به ‌نصب‌‌دیکن‌یزن‌سنگ‌اریرا ‌را ‌آنها و

.‌دیرا‌ببند‌‌۲ی‌شمارهها‌حلقه‌میو‌ن‌دیرا‌محکم‌کن‌اتاقانی‌ی،‌حلقه‌داخل‌1شماره‌با‌استفاده‌از‌مهره.‌دیکن

ی‌قفل‌یها‌چیشود‌و‌آن‌را‌با‌پ‌یریجلوگ‌آنهاتا‌از‌افتادن‌‌دیکن‌چیپ‌‌۲یها‌حلقه‌مین‌یرا‌رو‌‌6با‌شماره‌مهره

را‌‌‌1شماره‌مهره.‌دیکن‌میتنظ‌‌2شماره‌را‌با‌مهره‌یا‌ساچمه‌یها‌اتاقانی‌یمحور‌یلق.‌دیببند‌3و‌‌‌8شماره

عقب‌با‌‌ندلیاسپ‌اتاقانی‌یقطر‌یلق.‌دیآن‌را‌محکم‌کن‌‌1شماره‌چیو‌با‌پ‌دیقرار‌ده‌‌1شماره‌مهره‌اریدر‌ش

که‌‌یا‌کار،‌ابتدا‌کاسه‌نیانجام‌ا‌یبرا.‌شود‌یم‌میقرار‌دارد‌تنظ‌اسپیندل‌یرونیکه‌در‌قسمت‌ب‌‌۲شماره‌مهره

‌بردار‌ندلیاسپ‌یانتها ‌پوشانده‌است‌را ‌شل‌کن‌‌3۳ی‌شمارهقفل‌چیسپس‌پ‌د،یرا را‌‌‌۲شماره‌و‌مهره‌دیرا

انحراف‌‌زانیم‌یبا‌بررس‌میصحت‌تنظ.‌شود‌یدوباره‌قفل‌م‌‌3۳شماره‌چیپ‌اتاقان،ی‌میاز‌تنظ‌پس‌.دیمحکم‌کن

ها،‌‌با‌آزاد‌بودن‌چرخ‌دنده.‌شود‌یدقت‌دستگاه‌مشخص‌م‌یتانداردهامطابق‌با‌اس‌ندلیاسپ‌یو‌محور‌یشعاع

‌.آزادانه‌با‌دست‌بچرخد‌ها،‌اتاقانی‌میپس‌از‌تنظ‌دیبا‌ندلیاسپ
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 و مقایسه آن با سایر دستگاههای هم سری 0۶۱ مدل تراش یمشخصات فن

 1д65 1м65 1н65 165 مدل/پارامترهای اصلی

 GOST 8-82‌‌ Н Н Н, П Н, П ا‌‌کلاس‌دقت‌مطابق‌ب

 1000 1000 1000 1000 متر‌حداکثر‌قطر‌قطعه‌کار‌بالای‌بستر،‌میلی

 650 600 620 600 متر‌گاه،‌میلی‌حداکثر‌قطر‌قطعه‌کار‌بالای‌تکیه

 متر‌،‌میلیقابل‌ماشینکاری‌ حداکثر‌طول‌قطعه‌کار
2800, 5000 5000 

3000, 5000, 

8000 

1000, 3000, 

5000 

 50 50 50  45 متر‌میلی،‌هلدر‌قابل‌نصبارتفاع‌

 5000 5000 5000 5000 ،‌کیلوگرمقطعه‌کار‌وزنحداکثر‌

 اسپیندل

 128 85 100 85 متر‌قطر‌سوراخ‌عبوری‌اسپیندل،‌میلی

 9,5 9,5 9,5 9,5 حداکثر‌گشتاور‌روی‌اسپیندل،‌کیلونیوتن‌بر‌متر

 24 24 12 24 مستقیم‌اسپیندلدور‌قابل‌تنظیم‌تعداد‌

 500...5 500...5 192..4,25 500...5 مستقیم‌اسپیندل،‌دور‌در‌دقیقهفرکانس‌چرخش‌

 КМ 6 100, 1:20 100, 1:20 1:20 ,100 اندازه‌مخروط‌داخلی‌در‌اسپیندل

 GOST 12595-72 1-15М  1-15М 2-15М ا‌انتهای‌اسپیندل‌مطابق‌ب

 1000 1000 1000 1000 متر‌قطر‌استاندارد‌سه‌نظام،‌میلی

 وجود‌دارد وجود‌دارد وجود‌دارد وجود‌دارد ترمز‌اسپیندل

 تغذیه

 متر‌میلی،‌گاه‌حداکثر‌حرکت‌طولی‌تکیه
2520, 4500 4500 

2710, 4500, 

7500 

700, 2700, 

4500 

 600 600 600 600 متر‌حداکثر‌حرکت‌عرضی‌کالسکه،‌میلی

 0,1 0,1 0,1 0,1 متر‌حرکت‌طولی،‌میلی‌دقت‌ورنیه

 0,05 0,05 0,05 0,05 متر‌میلیحرکت‌عرضی،‌‌دقت‌ورنیه

 50 50 10 50 متر‌،‌میلیورنیهحداکثر‌حرکت‌طولی‌در‌هر‌دور‌

 6 6 12 6 متر‌،‌میلیورنیهحداکثر‌حرکت‌عرضی‌در‌هر‌دور‌

 40 32  32 تعداد‌مراحل‌تغذیه‌طولی

 3,05..0,05 3,05..0,20 3,15..0,225 3,05..0,20 دور/متر‌های‌تغذیه‌طولی،‌میلی‌محدودیت

 1,04..0,017 1,04..0,07 1,6..0,114 1,04..0,07 متر‌بر‌دور‌های‌پیشروی‌عرضی،‌میلی‌محدودیت

 41 12  12 ،‌کیلونیوتنPz حداکثر‌نیروی‌برش‌طولی

  780  780 ،‌کیلونیوتنPх حداکثر‌نیروی‌برش‌عرضی

 3 3 ندارد 2,16 گاه،‌طولی،‌متر‌بر‌دقیقه‌سرعت‌حرکت‌سریع‌تکیه
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 1 1 ندارد 0,735 گاه،‌عرضی،‌متر‌بر‌دقیقه‌تکیهسرعت‌حرکت‌سریع‌

 44  22  برش‌قابل‌های‌متریک‌‌رزوهگام‌تعداد‌

 120...1 120...1 14..1 120...1 متر‌برش،‌میلیقابل‌های‌متریک‌‌گام‌همحدود

 31  36  برش‌به‌اینچقابل‌های‌‌تعداد‌رزوه

 ¼...28 ¼...28 28..2 ¼...28 برش‌به‌اینچ‌قابل‌های‌محدودیت‌گام‌رزوه

 37  13  برشقابل‌های‌مدولار‌‌تعداد‌رزوه

 30...0,5 120...1 3,5..0,25 30...0,5 برش‌مدولارقابل‌های‌‌های‌گام‌رزوه‌محدودیت

 240 240 240 240 متر‌،‌میلیساپورت‌فوقانیحداکثر‌حرکت‌

 0,05 0,05 0,05 0,05 متر‌،‌میلیورنیه‌ساپورت‌فوقانیبندی‌‌مقدار‌تقسیم

 40    تعداد‌مراحل‌پیشروی

 1,04..0,017    متر‌بر‌دور‌های‌پیشروی‌طولی،‌میلی‌محدودیت

 1    متر‌بر‌دقیقه‌سرعت‌حرکت‌سریع،‌میلی

 °90± °90± °90± °90± ،‌درجهساپورت‌فوقانی‌حداکثر‌زاویه‌چرخش

 °1 °1 °1 °1 ،‌درجهساپورت‌فوقانیزاویه‌‌دقت‌تقسیممقدار‌

 مرغک

 6مورس  ۵مورس  6مورس  ۵مورس  GOST 13214-79 ا‌مطابق‌بمرکز‌اسپیندل‌

 300 300 300 300 متر‌،‌میلیاسپیندل‌مرغکحداکثر‌حرکت‌

 120 120 120 120 متر‌،‌میلیاسپیندل‌مرغکقطر‌

 15±  30±  متر‌در‌جهت‌عرضی،‌میلی‌اسپیندلحداکثر‌حرکت‌

 تجهیزات الکتریکی

 3 4 1 3 تعداد‌موتورهای‌الکتریکی‌روی‌دستگاه

 22 22 17 22 موتور‌الکتریکی‌محرک‌اصلی،‌کیلووات

 1,5 1,5 ندارد 1,5 ،‌کیلوواتحرکت‌خرگوشیموتور‌الکتریکی‌

  С12-54 یداخل  کاری‌موتور‌محرک‌پمپ‌روغن

 ПА-22  ПА-22 0,12 (آبصابون‌پمپ)کننده‌‌پمپ‌خنک

 23,62 23,62  23,62 قدرت‌کل‌همه‌موتورهای‌الکتریکی،‌کیلووات

 ابعاد و وزن دستگاه

برای‌دستگاه‌با‌(‌ارتفاع‌*عرض‌*طول)ابعاد‌دستگاه‌

 میلیمتر‌82۳۳طول‌کارگیر‌

5825 х 2100 х 

1760 

8000 х 1700 х 

1620 

6140 х 2200 х 

1760 

6140 х 2200 х 

1770 

برای‌دستگاه‌با‌طول‌کارگیر‌‌-وزن‌دستگاه،‌کیلوگرم

‌میلیمتر‌82۳۳
12500 11500 12800 12800 
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 کاتالوگ این دستگاه از آنها استفاده شدهی که در تهیه فهرست کتب: 

‌3‌،3۲61جلد‌.‌اس.تراش‌فلز‌آچرکان‌ان‌یها‌نیماش .3

‌3۲۲2،‌.یپ.یتراش‌باتوف‌و‌یها‌نیماش .8

‌‌3۲2۲ورسال،یونی‌تراش‌کی‌یکتابچه‌راهنما.‌یج.ید‌یبلتسک .1

‌(3k68.‌)‌3۲۲8،یتراشکار.‌یا.ی،‌تور‌آ.ام.یج‌نیسکی،‌است.ام.یپ‌یدنژن .1

‌(36k8۳.‌)‌3۲۲۲،یتراشکار.‌یا.ی،‌تور‌آ.ام.یج‌نیسکی،‌است.ام.یپ‌یدنژن .1

،‌.یپ.‌وی‌ی،‌زاوگورودن.ام.‌ی،‌سوبول‌ا.اس.‌،‌کدروف‌اس.یا.‌یا‌نینکی،‌موشچ.یا.‌یا‌یمودزلوفسک .6

‌‌3۲۲1،یتراشکار‌یها‌نیماش

‌3۲2۲آلات،‌‌نیماش‌ریدر‌تعم‌کیمکان‌یکتابچه‌راهنما.‌وی.‌ام‌کوسیپ .۲

‌‌3۲2۳،یساز‌نیماش‌عیصنا‌یفن‌زاتیتجه.‌وی.‌یو‌کوفی،‌نوو.یج.‌یا‌رتلادزهیاسخ .2

‌3۲۲1آلات‌برش‌فلز،‌‌نیماش.‌یک.‌یو‌فیچینکیتپ .۲

‌3۲22آلات‌برش‌فلز،‌‌نیماش.‌ان.‌ان‌چرنوف .3۳

‌

 :منابع

‌.‌‌361مدل‌ورسالیونیتراش‌‌نیماشکاتالوگ‌ .3

‌‌3۲۲۳ازان،ی،‌ردستگاههای‌تراش‌و‌مراقبت‌ینگهدار‌یدفترچه‌راهنما .8

‌
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